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江苏扭矩摆线马达制造厂

发布日期: 2025-09-24

摆线液压马达使用时的六点注意事项：一、在需要满负载起动使用时，应注意到摆线液压马
达起动扭短数值。因为摆线液压马达起动扭矩都比额定扭短小，如果忽视，将会使工作机构无法
运转。二、由于摆线液压马达的回泊背压都比大气压力高，所以马达的泄油管都要单独引回油箱，
不能与摆线液压马达回油管路相联。三、由于摆线液压马达总有泄漏，因此将摆线液压马达的进、
出口关闭来进行制动，它仍然会有缓慢的滑移，当需要长时间制动时，应另行设置防止转动的制
动器。四、被驱动件惯性大(转动惯量大或转速高)时，如果要求短时间内达到制动或例、顺车，
则应在回油路中设置安全阀(缓冲阀)，以防止出现急剧的液压冲击而造成损坏事故。五、摆线液
压马达作为起吊或行走装置的动力件时，务必设置限速阀以防止重物迅速下落或车辆等行走机构
下坡时发生超速，而造成严重事故。六、使用定量马达时，如果希望起动与停车平稳，则应在回
路设计时采用必要的压力控制或流量控制方法。增加流量当然可以提高转速，但是或多或少是会
影响到摆线液压马达的使用寿命。江苏扭矩摆线马达制造厂

摆线液压马达的分类：摆线液压马达是液压马达的一种，是将液压能转换为机械能的一种能
量转化装置，用来驱动机械部件做旋转运动。摆线液压马达是由于内部集成了摆线式定转子而得
名，摆线式定转子中的转子是由摆线的等距线包络而成，定子与转子配合完成马达的吸油和排油，
从而驱动运动部件旋转。摆线液压马达用途较广，主要用于农业、渔业、轻工业、起重运输、矿
山、工程机械等多种机械的回转机构中。摆线液压马达属于低速大扭矩马达，也就是转速范围属
于低速，一般在10--500转之间，500转以上原则上属于高速马达，摆线马达在500转以上时，输出
扭矩非常有限，不能工作在马达的适宜工况，所以我们推荐摆线马达的适宜使用转速为10-500转
之间。摆线马达输出扭矩相对于其他类型的液压马达是比较大的，主要原因是摆线马达的排量比
较大，在摆线马达家族中，排量较小小做到8cc/r，较大程度做到1600cc/r，适合工况时马达的排量
一般在50cc/r以上，50以下主要是为了获得较高的速度，而一般的齿轮马达或柱塞马达排量一般
都比较小，较大的排量也不过几百，200以上的排量就属于很大了。江苏扭矩摆线马达制造厂摆线
马达里面有一个定子和一个活动的叶片，定子、叶片和传动轴把马达分成了两个腔。

摆线液压马达为什么会出现动力不足？首先是因为定子体配对太松：由于摆线液压马达在运
行中，马达内的各零部件都处于相互摩擦的状态下，如果系统中的液压油油质很差的话，就会加
速马达内部零件的磨损。当定子体内的针柱磨损超过一定限度后，将会使定子体配对内部的间隙
变大，没有办法达到正常的封油效果，就会造成马达内泄过大。表现出的症状就是马达在无负载
情况下运行正常，但是声音会比正常的稍大，在负载下则会无力或者运行缓慢解决办法就是更换
针柱。输出轴跟壳体之间磨损：造成该故障的主要原因是液压油不纯，含杂质，导致壳体内部磨
出凹槽，导致马达内泄增大，从而导致摆线液压马达无力。解决的办法是更换壳体或者整个配对。
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如何提高摆线马达转速？提高摆线液压马达的转速好方法：增加流量当然可以提高转速，但
是或多或少是会影响到摆线液压马达的使用寿命。不过只要是在它的额定功率范围内的话就没问
题，如果油压达到了额定压力，把转速提高上去的话就超过了它所能承受的功率范围，当然对摆
线液压马达的寿命有所损害，就像吃不了那么多却硬要吃，结果就把胃给撑坏了。增加流量只能
有限的提高转速，500提高到900，那么建议换个型号的马达，摆线液压马达流量提高到一定程度，
转速不会无节制的升高的，内部油压升高，内泄增大，导致效率直接下降，或者马达损坏。摆线
液压马达对错定转子副为什么会反转，定转子是不会错的，是转子与配流盘的相对位置错了，摆
线马达分为轴配流和端面配流两种。轴配流的配流方式在主轴上，你可以在轴端对着一个油槽做
一个记号，对着转定子副的较小密封腔，试一下，若为反转再错一个齿就好了。端面配流的配流
方式是配流盘，通过配流轴和转子连接，装好转定子副后，测量一下密封腔深度就可以了，若较
小密封腔的顺时针方向的腔比逆时针方向的腔深则为正转，反之为反转。深度为转定子、侧板、
配流盘三者之和。中置摆线马达，即摆线马达位于车辆的前后轴之间。

摆线液压马达在汽车领域的优势：能够正转也能反转，大多数气马达只要简单地用操纵阀来
改变马达进、排气方向，即能实现气马达输出轴的正转和反转，并且可以瞬时换向。在正反向转
换时，冲击很小。气马达换向工作的一个主要优点是它具有几乎在瞬时可升到全速的能力。叶片
式气马达可在一秒半的时间内升至全速；活塞式气马达可以在不到一秒的时间内升至全速，利用
操纵阀改变进气方向，便可实现正反转，实现正反转的时间短，速度快，冲击性小，而且不需卸
负荷。工作安全，不受振动、高温、电磁、辐射等影响，适用于恶劣的工作环境，在易燃、易爆、
高温、振动、潮湿、粉尘等不利条件下均能正常工作。摆线马达输出扭矩相对于其他类型的液压
马达是比较大的，主要原因是摆线马达的排量比较大。江苏扭矩摆线马达制造厂

缓慢旋转的转子通过花键轴驱动输出称为摆线马达。江苏扭矩摆线马达制造厂

摆线马达性能下降的原因：1、摆线马达磨损现象：钻机上安装的摆线马达经拆检后发现，摆
线马达配流盘与阀盘的摩擦表面磨损严重，磨损深处达0.15mm，输出轴油封漏油。2、输出轴油
封漏油的原因：经拆检测试，输出轴的轴向和径向间隙符合标准，输出轴与油封的配合面无明显
磨损。但是发现油封橡胶老化变硬，弹性变差，油封唇口磨损后，预紧力和封油性能下降，油温
过高加速了油封唇口的磨损；此外，由于摆线马达的内泄，造成壳体内的背压过高，使油封唇口
磨损和漏油进一步加剧。3、配流盘磨损的原因：由该种摆线马达工作原理可知，配流盘和摆线转
子由小联动轴联接一起旋转，同时配流盘在阀盘上做滑动旋转。造成此摩擦副过度磨损的原因如
下：刚安装新的摆线马达时，由于马达壳体内没有加注液压油，使摩擦副的摩擦表面缺乏足够的
润滑而造成磨损。特别是工作初期就带较大负荷，更加剧了配流盘的磨损配流盘与阀盘摩擦表面
由于磨损粗糙度变差，使摩擦副之间杂质储存空间加大，进入摩擦表面的颗粒物与被磨削下来的
金属颗粒随配流盘一起旋转，加剧了磨损。江苏扭矩摆线马达制造厂

上海国瑞液压科技有限公司主营品牌有国瑞，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公司。国
瑞液压是一家有限责任公司（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信
誉，持续发展”的质量方针。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先
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为目标，提供高品质的齿轮泵，齿轮马达，液压阀，液压系统。国瑞液压将以真诚的服务、创新
的理念、高品质的产品，为彼此赢得全新的未来！


